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@ Bande de thermoacaOage et dispoeitif d'advance de bande asaode. 



(57) La bande comports dea decoupea disposees 
dans una partis cantraie da la bande et le 
disposftrf d'avance de bande comporte des 
organes de guidage s'etendant sous lee bords 
de la bande et un organe d'entrafnement pas & 
pas dispose en regard des organes de guidage 
et comportant dee plots cTentratnement s'eten- 
dant an sail lie antra lea organes de guidage at 
disposes pour a'engager dans las decoupea (3) 
de la bande. 
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La prtsente invention concerne une bande de 
thermoscellage et un dispositif d'avance de cette 
bande. 

On sait que de nombreux recipients en matlere 
plastique sont ferm^s de facon hermetique par ther- 
moscellage (fun troncon de bande. generalement 
une bande composite com pre nan t une couche de ma- 
tiere permettant de real iser une soudure avec 1'orif ice 
d'un recipient et une couche formant une barriere 
centre les ultraviolets ou assurant une resistance me- 
canique de ta capsule de fermeture formee par le 
troncon de bande. 

Lots du bouchage du recipient, un troncon de 
bande de thermoscellage est amen6 en porte a faux 
au-dessus de 1'orif ice du recipient, une tete de souda- 
ge est abaissee pour fixer le troncon de bande sur 
1'orif ice du recipient, et le troncon est sectionne avant 
('evacuation du recipient bouch£. 

De facon habituelle, les orifices des recipients 
sont circulaires et pour eviter que la capsule formee 
par le troncon de bande ne d£borde trop, on effectue 
g6n6raJement une decoupe laterale de la bande avant 
la pose de sorte que la bande se presents sous forme 
d'une serle de iron cons de bande sensiblement hexa- 
gonaux reunis par une languette centraie. 

En raison de la decoupe formee, le bord de la 
bande de thermoscellage n'est pas rectfligne et 3 est 
done difficile de guider ceile-ci de facon reguJfere. 
Cette difficulte apparatt principalement lorsque la 
bande est avancee par pincement entre des rouleaux 
car un leger decalage entre les axes des rouleaux 
tend a provoquer une deviation de la bande qui apres 
un certain temps ne se presents plus exactement au- 
dessus de 1'cfifice d'un recipient et ne permet done 
pas d'effectuer une fermeture etanche de cet orifice. 

Un but de la presente invention est de proposer 
une bande de thermoscellage adaptee a la forme des 
orifices des recipients sur lesquels elle doit etre po- 
see mais ne presentant pas les Inconvenients preci- 
tes. 

En vue de la realisation de ce but, on prevoit se- 
lon I'lnvention une bande de thermoscellage compor- 
tant des decoupes disposers dans une partie centra- 
ie de ia bande. Ainsi, la forme des bords des decou- 
pes peut etre adaptee a la forme des orifices des re- 
cipients a boucher tout en conservant des bords rec- 
to ignes pour la bande de thermoscellage. 

Selon une version avantageuse de I'lnvention, les 
decoupes s'etendent de facon symetrique par rapport 
a un axe longitudinal de la bande et, sur au moins un 
bord avant par reference a un sens de defacement 
de la bande, les decoupes com portent deux parties 
de bord curviiigne concaves. 

Selon un autre aspect de I'lnvention, celle-cl 
concerne un dispositif d'avance de bande de ther- 
moscellage conforme a I' invention, ce dispositif 
comportant des organes de guidage s'etendant en re- 
gard des bords de la bande. et un organs d'entraTne- 



ment pas a pas dispose en regard des organes de gui- 
dage et comportant des plots d'entralhement atten- 
dant en saillie entre les organes de guidage et dispo- 
ses pour s'engagerdans les decoupes de la bande de 

5 thermoscellage. Ainsi on realise un entralhement po- 
sitif de ia bande de sorte que meme lorsque la bande 
presents une surface tres lisse, elle est entratnee lora 
de chaque mouvement d'avance sur une longueur 
correspondent exactement a la dimension du troncon 

10 de bande que i'on souhaite fixer sur I'orff ice d'un re- 
cipient 

Seion des aspects avantageux, les plots d'entrat- 
nement sent cyfindriques. disposes de facon symetri- 
que par rapport a un axe longitudinal de Ia bande, et 

13 ont une section droite inferieure a une partie des de- 
coupes dans lesqueiles ils s'eng agent Ainsi, les mou- 
vements <f engagement et de degagement des plots 
d'entralhement dans les decoupes de la bande se 
produisent sans a-coup ni risque de retenue acciden- 

20 telle de la bande sur les plots d'entralhement 

D'autres caracteristiques et avantages de I'lnven- 
tion apparaftront a la lecture de la description qui suit 
d'un mode de realisation particulier non limitatif de 
I'lnvention en liaison avec les figures ci- join tea parmi 

25 lesqueiles : 

- Ia figure 1 est une vue de dessus d'une bande 
de thermoscellage seion I'lnvention, 

- la figure 2 est une vue de dessus schematique 
partiefle d'un carrousel utilisant la bande de 

30 thermoscellage selon llnventlon, 

- la figure 3 est une vue en elevation schemati- 
que d'un dispositif d'avance de bande seion 
I'invention au moment de Introduction d'un re- 
cipient 

35 - la figure 4 est une vue du dispositif d'avance de 

bande de la figure 3 au moment du sectionne- 
ment d'un troncon de bande, 

- la figure 5 est une vue dedessousdu dispositif 
d'avance de bande de la figure 4. 

40 - les figures 6 a 9 sont des vuesde dessus sche- 

matiques partielles du disposiuT d'avance de 
bande en regard de la plate-forme d'un carrou- 
sel a differents instants de I'introduction d'un 
recipient sur le carrousel. 
43 En reference a la figure 1 , la bande de thermos- 

cellage selon I'lnvention, generalement designee en 
1 , com porte deux bords sensiblement rectilignes pa- 
raileles 2 entre lesquels sont realisees des decoupes 
3 disposees dans la partie centraie de la bande. 
so Dans le mode de realisation Olustre, les decoupes 

3 s'etendent de facon symetrique non seulement par 
rapport a un axe longitudinal de la bande symbolise 
par un trait mixte mais egalement par rapport a un 
plan de coupe des troncons de bande symbolises par 
55 des traits en pointilie. Chaque decoupe comporte, par 
reference a un sens de deplacement de la bande, un 
bord avant ayant une partie centraie curviiigne 
convexe 4 et deux parties extremes curvilignes 
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concaves 5. De preference, la partle centrale 4 du 
bcrd des decoupes 3 a une courbure identique a un 
bard des orifices de9 recipients & obturer avec la ban- 
de de sorte que lore du thermoscellage la partie de 
bord 4 ne constitue aucune asperite par rapport au 5 
bord de f'ouverture du recipient 

La bande de thermoscellage seion I* invention est 
de preference utflisee en relation avec un dispositif 
d'avance de bande fllustre par les figures 3 & 5. 

En reference a ces figures, le dispositif d'avance 10 
de bande corn porta deux bras supports 6 relies a des 
articulations 7 pour pivoterautourd'un axe sensible- 
ment horizontal. Des organes de guidage 8 sont fixes 
aux bras supports 6 et s'etendent sous les bords la- 
teraux de la bande. Un organe <fentraTnement pas a is 
pas, fllustre par un rouleau 9 entrafne par un moteur 
pas a pas 10, est dispose en regard des organes de 
guidage 8 et comporte des plots d'entraTnenie nt cyiin- 
driques 11 s'etendant en saillie entre les organes de 
guidage et disposes de facon symetrique par rapport 20 
a I'axe longitudinal de la bande pour 3' engager dans 
les decoupes 3 de la bande de thermoscellage. 

Dans le mode de realisation prefere illustre. les 
plots 11 ont un diametre egal au rayon de courbure 
des parties de bord 5 des decoupes 3 et ont une sec- 25 
tion droite inferieure a la partie des decoupes dans 
lesqueiles il s'engage. Le rouleau 9 est supporte par 
des goussets 12 fixes sur les cOtes des bras supports 
6. Ason extremity avant. le dispositif d'avance de ban- 
de comporte des ciseaux comprenant une lame infe- 30 
rieure 13 f ixee a I'extremite des bras supports 6 et 
une lame superieure 14 portee par des bras 15 arti- 
cles autour d'axes 16 portes par les bras supports 
6. Les ciseaux sont rappeles dans une position ouver- 
te par un ressort 17. la course des bras 1 5 etant limi- 35 
tee par des butees 16 portees par les goussets 12. 

Le dispositif <f avance de bande seion ('invention 
est de preference dispose a chaque poste <fun 
carrousel de fermeture de recipient Illustre par la fi- 
gure 2 comportant une plate-forme rotative 19 equi- 40 
pee d'encoches peripheriques 20 formant des orga- 
nes de maintien de recipient 21 qui sont introduits sur 
le carrousel par un organe d'introduction de recipient 
22 et sont extraits de celui-ci par un organe <f extrac- 
tion de recipient 23. Les dispositifs d'avance de bande 45 
sont solidaires de la plate-forme 19 et se deplacent 
done en rotation avec celle-ci tout en restart constam- 
ment en regard d'une encoche 20. 

Dans le mode de realisation illustre. rorgane d'in- 
troduction de recipients 22 et I'organe d' extraction de so 
recipients 23 sont constitues par des disques tan- 
gents a la piate-forme 19 de sorte que. compte tenu 
des mouvements relatifs de la plate-forme 19 et de 
I'organe d'introduction de recipients 22. les recipients 
21 sont introduits sur la plate-forme 19 seion une ss 
courbe qui est tangente a un rayon de la plate-forme 
19 comme illustre sur la figure 6 par une ligne en trait 
mixta et la fleche en trait 6 pais qui lui est associee. 



Les dispositifs d'avance de bande sont disposes pour 
que le troncon de bande 24 qui est pousse en porta 
a faux par le dispositif d'avance de bande soit egaie- 
ment dirige seion une direction radiale de la plate-for- 
me 19. Le troncon de bande 24 est avance en porte 
a faux alors que le dispositif d'avance de bande se 
trouve dans le secteur compris entre i'organe d'ex- 
traction de recipients 23 et I'organe d'introduction de 
recipients 22 par reference a un sens de rotation de 
la plate-forme. Cette mise en place de bande 24 est 
particulierement utile lorsque la bande est tres mince 
et n'a pas une rigidite suff isante pour s'etendre en 
porte a faux horizon talement mais a au contraire ten- 
dance a pendre au-dete de I'extremite du dispositif 
d'avance de bande comme illustre sur la figure 3. L'in- 
troduction du recipient tend alors a reJever progressi- 
vement le troncon de bande 24 comme illustre sur les 
figures 6 a 9 ou le recipient a ete fllustre par un cercfe 
symbol isant le bord superieur de I'orif ice. Au moment 
ou le recipient est totalement engage dans I'encoche 
de maintien 20. le troncon de bande 24 est en appui 
sur le bord superieur de I'orif ice du recipient 

Pour eviter que le recipient 21 ne vienne buter 
contra la lame inferieure 13 des ciseaux lore de f in- 
troduction de ce recipient, le dispositif d'avance de 
bande est de preference releve au moment de ('intro- 
duction comme fllustre par la figure 3, ce reievage 
etant par exemple realise au moyen d'une bielle 25 
associee a un dispositif de commande non represen- 
te qui est de preference synchronise avec les mouve- 
ments (fune tete de thermoscellage 26. 

Lorsque le recipient est totalement engage dans 
I'encoche de maintien 20 avec le troncon de bande 24 
en appui sur le bord superieur de I'orif ice du recipient 
21. le dispositif d'avance de bande est abaisse 
comme illustre sur la figure 4 pour que le bord supe- 
rieur de la lame inferieure 1 3 soit exactement dans le 
plan du bord superieur du recipient 21. La tete de 
thermoscellage 26 est alors abaissee pour souder le 
troncon de bande 24 sur I'orifice du recipient puis la 
lame superieure 14 des ciseaux est abaissee pour 
sectionner le troncon de bande. 

Comme illustre par la figure 4. 1'abaissement de 
la lame superieure 14 est de preference provoquee 
par une came 27 f ixee au bdti du carrousel de sorte 
que les ciseaux associes a un dispositif d'avance de 
bande sont actionnes chaque fois qu'ils passent en 
regard de la came 27. 

Bien entendu. I'invention n'est pas limftee au 
mode de realisation decrit et on peut y apporter des 
v aria n tea de realisation sans sortir du cadre de I'in- 
vention tel que defini par les revendications. 

En particulier. la forme de la decoupe reaiisee 
dans la partie centrale de la bande de thermoscella- 
ge n'est pas limitee a la forme illustree et sera de pre- 
ference adaptee a la forme des recipients ainsi qu'a 
la disposition des organes de section nement A ce 
propos. bien que llnvention ait ete Olustree avec une 
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seule pair© de ciseaux pour section ner la bande des 
deux cStes de la decoupe central e, on peut prevoir 
des organes de section nement de chaque c6te de la 
decoupe centrale. La partie de bord 4 de la decoupe 
et celle qui est en vis-a-vis peuvent alore etre tangen- 5 
tes Tune a r autre et I'on reduit alnsi la longueur de 
bande utilisee pour chaque troncon de bande ce qui 
entrathe une reduction du coOt 

On notera egalement que les decoupes 3 dans la 
bande de sceflage peuvent etre realises soit au ni- 10 
veau de chaque poste d'avance de bande en pre- 
voyant alors un outil de decoupe dispose en amont de 
I'organe <fentra1hement pas a pas, soit au moment du 
conditlonnement de la bande. c'est-a-dire de sa mise 
en rouleau, ce qui permet d'alleger la structure du 13 
carrousel en supprimant I'outil de decoupe a chacun 
des postes d'avance de bande. 

Dans He cas d'un carrousel fonctionnant pas a 
pas on peut egalement prevoir de disposer des orga- 
nes de secttonnement des troncons de bande a un 20 
poste fixe dispose a la fin du cycle de thermosouda- 
ge. 

Af in de repartir la force exercee par les plots d'en- 
trafnement 11 sur !e bord avant de la decoupe 3. on 
peut egalement prevoir des plots d'entrafnement 25 
ayant un prof ti correspondent au bord avant de la de- 
coupe af in de prendre appui sur toute la longueur de 
ce bord avant 

Blen que le dispositif d'avance de bande ait ete 
lllustre avec des organes de guidage disposes sous 30 
la bande. on peut prevoir deles disposer dans une po- 
sition queiconque, la bande etant simplement guidee 
entre les guides et le rouleau 9. On peut egalement 
rem placer le rouleau 9 par des courroies comportant 
des plots d'entrafnement 35 

La bande de thermosceilage selon I'invention 
peut en outre etre utilisee avec un dispositif d'avance 
conventionnel comportant un guidage lateral de la 
bande. 

40 



4. Bande de thermosceilage selon Tune des reven- 
di cat ton 3 1 a 3, caracterisee en ce que les decou- 
pes ant des bords ayant une partie centrale (4) 
presentant une courbure identique a un bord d'un 
orifice de recipient (21) a obturer. 

5. Dispositif d'avance (fune bande de thermoscei- 
lage selon Tune des revindications 1 a 4. carac- 
terise en ce qu'fl comports des organes de guida- 
ge (8) s'etendant en regard des bords de la ban- 
de, un organe d'entrafnement pas a pas (9) dis- 
pose en regard des organes de guidage et 
comportant des plots d'entrafnement (11) s'eten- 
dant en saillie entre les organes de guidage (8) et 
disposes pour s'engager dans les decoupes (3) 
de la bande de thermosceilage. 

6. Dispositif d'avance de bande selon la revendica- 
tion 5. caracterise en ce que les plots d'entrafne- 
ment sont disposes de facon symetrlque par rap- 
port a I'axe longitudinal de ia bande. 

7. Dispositif d'avance de bande selon la revendica- 
tion 5 ou ia revindication 6. caracterise en ce que 
les plots d'entraThement (11) ont une forme 
correspondent a une partie (5) (fun bord des de- 
coupes (3) sur lesqueiles ils prennent appui. 

8. Dispositif d'avance de bande selon Tune des re- 
vendications 5 a 7, caracterise en ce que les plots 
d'entrafnement ont une section droite inferieure a 
une partie des decoupes dans lesqueiles ils s'en- 
gagent 



Revindications 



1. Bande de thermosceilage comportant des bords 
(2) sensiblement recti! ignes. caracterisee en ce 43 
qu'eUe comporte des decoupes (3) disposees 
dans une partie centrale de la bande. 



2. Bande de thermosceilage selon la revindication 

1 . caracterisee en ce que les decoupes (3) s'eten- so 
dent de facon symetrlque par rapport a un axe 
longitudinal de la bande. 



3. Bande de thermosceilage selon la revindication 

2. caracterisee en ce que sur au moins un bord 55 
avant par reference a un sens de defacement de 
la bande. les decoupes com portent deux parties 
de bord curvfligne concaves (5). 
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FIG. 2 
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